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FICHA TECNICA
LIQUIDO DE FRENOS DOT-4

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO

BORYGO DOT4 es un liquido de frenos hidraulicos a base de éter de glicol,
especificamente formulado para superar los requisitos de las normas de liquido de
frenos hidraulicos reconocidas internacionalmente: FMVSS No 116 DOT4,

SAE J1704 e 1SO4925 Clase 4

Producto a utilizar para el rellenado de circuitos de frenos y embragues hidraulicos de
automoviles, camiones, autobuses, etc...

2. CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La composicién y el rendimiento del material garantizaran la operacion segura y
confiable del sistema de frenado del vehiculo, siendo los puntos clave:

Alto punto de ebullicién: supera los requisitos minimos de ERBP y WERBP, por lo
gue se minimiza riesgo de bloqueo por vapor en condiciones extremas

Viscosidad 6ptima: nuestro producto esté fabricado para garantizar que el sistema
siga respondiendo en condiciones de mucho frio al tiempo que previene las fugas y
mantiene una buena lubricidad a altas temperaturas de funcionamiento.

Inhibicién de corrosidn: protege completamente la gama completa de componentes
metalicos dentro del sistema de frenado contra dafios por corrosion y posibles fallas
del sistema.

Compatibilidad con caucho: promueve el correcto hinchamiento / dureza del caucho
de todos los componentes de caucho para maximizar la vida util de los sellos del
sistema, lo que garantiza un funcionamiento seguro del sistema.

Compatibilidad de fluidos: se puede mezclar de manera segura con otros liquidos de
frenos que cumplan con los requisitos DOT 3 y DOT 4. No es compatible con un fluido
a base de aceite mineral.

Gran viscosidad tanto a baja como a alta temperatura. Buen poder lubricante.
Excelente proteccion contra la oxidacion y la corrosion. Quimicamente estable.

Respetuoso con el Medio Ambiente.

3. NORMAS Y NIVELES DE CALIDAD

UNE26-109-88 ISO 4925
FMVSS NR 116 PN-C 40005-2002
SAE J1703

4. CARACTERISTICAS TECNICAS. PROPIEDADES TIPICAS

Parametro Método EMVSS116 DOT4 BORYGO

Apariencia

Ambar, liquida homogénea,
transparente, sin sedimento

Gravedad especifica No especificado 1.06
15/15°C ASTM- D-4052

I 0, H (o]
Punto de ebullicion SAE J1704 230°C min 260°C
Punto de ebullicién de 155°C min 157°C
reflujo de equilibrio SAE J1704
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Viscosidad cinematica SAE1704 1800 max 1270
@40°C
Viscosidad cinematica _ 2.1
@100°C SAE1704 1.5 min
pH (50% vol.) ASTM D1121 7.0-11.5 8.4
0.10
Contenido agua ASTM D1123 No especificado
Test Resultado Especificacion
Tipico
Estabilidad a alta temperatura 1°C +/- 3°C
Fluidez y apariencia@ -40°C Pasa, 3 Max. 10 segundos
segundos
Fluidez y apariencia @ -50°C Pasa, 7 Max. 35 segundos
segundos
Tolerancia al agua @- 40°C Claro, 3 Max. 10 segundos
segundos
Tolerancia al agua @ 60°C40°C Claro, sin Max. 0.05%
sedimentos
Compatibilidad @ -40°C Claro, sin No estratificacion
sedimentos
Compatibilidad @ 60°C Claro, sin Max. 0.05%
sedimentos
EFECTO EN GOMA
Test Resultado Especificacion
Tipico
SBR @ 70°C. Aumento del diametro base +0.35mm +0.15-1.4mm
SBR @ 70°C. Disminucion de la dureza, IRHD 3 0-10
SBR @70°C. Aumento de la dureza Ninguno Ninguno
SBR @70°C. Desprendimiento, formacién de Ni Ninguno
inguno
ampollas
SBR @ 120°C. Aumento del diametro base +0.50mm +0.15-1.4mm
SBR @ 120°C. Modificacion de la dureza, IRHD -3 0-15
SBR @ 120°C. Hinchazén de volumen, % 3 1-16
SBR @ 120°C. Desprendimiento Ninguno Ninguno
SBR @ 120°C. Desintegracion Ninguno Ninguno
EPDM @ 70°C. Disminucién de la dureza -1 0a-10
EPDM @ 70°C. Hinchazén de volumen, % 1 0-10
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EPDM @ 70°C. Desprendimiento Ninguno Ninguno
EPDM @ 70°C. Desintegracion Ninguno Ninguno
EPDM @ 120°C. Disminucion de la dureza -2 0a-15
EPDM @ 120°C. Hinchaz6n de volumen, % 2 0-10
EPDM @ 120°C. Desprendimiento Ninguno Ninguno
EPDM @ 120°C. Desintegracion Ninguno Ninguno
CORROSION
Test Resultado Especificacion
Tipico
Hierro estafiado 0.00mg/cm? 0.2 Max
Acero 0.00mg/cm? 0.2 Max
Aluminio 0.00mg/cm? 0.1 Max
Hierro fundido 0.00mg/cm? 0.2 Max
Latén 0.05mg/cm? 0.4 Max
Cobre 0.05mg/cm? 0.4 Max
Apariencia de las tiras reactivas Pasa SIN PICADOS, SIN
DESBASTE Y SIN
GRABADOS

5. MODO DE EMPLEO, CONSERVACION Y MANIPULACION

Los liguidos de frenos se pueden almacenar a granel en tanques y tambores de acero
dulce y un calibre adecuado de alta densidad.

Envase de polietileno. Tenga en cuenta que no se recomienda que los liquidos de
frenos se almacenen en condiciones de baja densidad.

Recipientes de polietileno. Se recomienda el uso de una unidad desecante en la
ventilacién del tanque para evitar absorcion de humedad durante el almacenamiento.
Los liquidos de frenos no presentan un riesgo significativo para la salud cuando se
utilizan en condiciones normales; sin embargo, en de acuerdo con las buenas
practicas industriales, se recomienda el uso de equipos de proteccion personal
adecuados.

Consulte la FDS del producto para obtener mas detalles.

Se debe prestar atencion a evitar la contaminacién de los liquidos de frenos, el agua
disminuird drasticamente el punto de ebullicibn del fluido reduce los méargenes de
seguridad, la contaminacion con productos a base de aceite mineral puede

resultar en la degradacion de los sellos del sistema y posibles fallas del sistema.

Uso directo, no diluir.

Conservar en envases limpios exentos de humedad.
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